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čepové otvory opracovat společně s talířem
obě strany shodné
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Svar No.1.7 - žebra poz. 5,6,7,8 přivařit svarem a5  symetrickým.
Celková délka symetrických svarů žeber cca 3300 mm.

)(

od. č.tř. Poz. Popis položky Položka Č. výkresu Rozměr Rozměr - pozn. Jakost Atest QTY MJ Poř.

D 10 1 Plášť OVDD2200A00E06433C200A001 2200-E06433 1.0577-S355 J2   bez úpravy   ATEST ČSN EN 10 204 3.1 1 pcs 1

D 20 2 Příruba OVDD7700A00E06434C200A001 7700-E06434 1.0577-S355 J2   bez úpravy   ATEST ČSN EN 10 204 3.1 2 pcs 1

D 30 3 Náboj OVDD4700A00E06435C200A001 4700-E06435 1.0577-S355 J2   bez úpravy   ATEST ČSN EN 10 204 3.1 2 pcs 1

D 40 4 Sedlo OVDD5620A00D92783C210A001 5620-D92783 1.4541-X6CrNiTi18-10   bez úpravy   ATEST ČSN EN 10 204 3.1 1 pcs 1

D 50 5 Žebro OVDD0930X00E06441C200A001 0930-E06441 1.0577   bez úpravy   ATEST ČSN EN 10 204 2.1 2 pcs 1

D 60 6 Žebro OVDD0930X00E06437C200A001 0930-E06437 1.0577   bez úpravy   ATEST ČSN EN 10 204 2.1 2 pcs 1

D 70 7 Žebro OVDD0930X00E06438C200A001 0930-E06438 1.0577   bez úpravy   ATEST ČSN EN 10 204 2.1 2 pcs 1

D 80 8 Žebro OVDD0930X00D75581C200A001 0930-E06439 1.0577-S355 J2   bez úpravy   ATEST ČSN EN 10 204 2.1 4 pcs 1
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Tato dokumentace je duševním majetkem ARMATURY GROUP a.s. Její používání, rozmnožování
nebo poskytnutí třetím osobám bez písemného souhlasu statutárního zástupce společnosti je
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